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Bestimmung der Lichtechtheit von
Werkstoffen der Kraftfahrzeug- innenausstattung
mit Xenonbogenlicht

DIN
75 202

Judy Al e VeaviellslLigung, suGh unseugsweaas, dor 1l Gaashisigrng dus O Daulsthos InsUinl o foamuay ¢V, Beni, pastalioy

Determination 2t calour fastness af intarior mats

atsrials in motee vehicles:
Détermination de |a solidité 4 1a lumiére artificielle des materiaux A l'intérieur des vehicules 4 motaur;

xgnan

Diese Norm steht im 745ammenhang mit Arbeiten des |SQ/TC 28/SC 1, siehe

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diesa Narm bescnreidbt ein Prifverfahran zur Bestimmung
der ‘WiderstandsfZhigkeit der Farbe von geférbten ader
Bedruckien crganischen Warkswoffen jeder Art und in
ailen Verargeitungszustindsn gegen die Einwirkung van
kiinstlichem Licht, das der Normlichtarr D 8% (Tages-
licht) nach DIN 5022 Teil 7 entsoricht, und gegen gleich-
zeitige Hitza=inwirkung.

Das Prifverfanren ferdcksicnTtict besanders die Lichi-und
Wirmezustande, wie sie im Inneren zinas Kraitfahrzedges
auftreten.

Sofern die Probe sich verforme, ist das Verfshran .nicht

anwendbar.

2 Arb

Eine Prabe des zu untersuchenden Matzrials wird unter
Zen fesigeiegran Bedingunmgen 2uszammen mit dan Typ-
farbungen des Licntechtheitsmalsiabes (siene Ab-
schnitt 4.1) dem konstlichen Licht susgesetrt, Oie Licht-
echtheit wird bawertet, indem man diz Anderung der
Farbe der Frobe mit dsr der Typfarbungen des Lient
achtheitsmalstabes verglaicht.

Die Grundlagen fir dis Festlegung und Durchflihrung der
Prifungen und fir die 3ewertung der Prufergebnissa nach
DIN 54 000 sind zu beaghten.

gitsgrundsitze

3 Bezeichnung

Bezaichnung dar Priifung zur Bestimmung der Lichtaent-
heit von Werkstaffen der Krafr’mhrzeug-{nnenaussrﬂt-
tung, Veriahren 1:

Prifung DIN 75 202 — 1

Bezeichnung der Prifung zur Bestimmung der Lichtecht-
heit von Werkstoifen der Kraitfanczeug-lnnengusstat-
wng, Verfahren 2:

Prifung DIN 75 202 — 2

znan arce lamp test

lampe 3 arc au
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4 MaRst3be und Gerite
4.1 Lichtachtheitbmalstab

Der LichtechtheitsmaRstab hestent aus eiper Reihe von
genarmten Typfirburgen mit blsuen Farbstaffen auf
‘Maolleawebe, die nach steigender Lichtachtneit geardner
und mit den Zahlaa 1 [niedrige Lichtechthait) bis 2 (sehr
hone Lichtechtheit! bezsichner sind (siehe Ahschnits 9).

4.z Bu:rahiungseimici}tung und Hilfsmittel

4.2.1" Optische Strahlerquelle und Filtersystem

&ls gotische Strahlengusila werden 2ine oder mehrers
Kenonbegenstrahler verwendet. Fir cie Bastimmung dar
Lichteehtheit von Werksto*'fen der Kraftfahrzauginnen-
ausstartvng mul dgie Strahlung gefiltart werden. Hierzu
weraan Systeme von aptiscnen Strantungsiiitern verwen-
dat. Eingesatzt werden sowehl Absorptionsfilter als auch
Kombinationan von Absarptions/ Rafiexiansttizarn. Un-
aohéngig von der Art der Filteruna sind hinsichlich der
aut dear Prebenzbene verlisgenden Strablungsfunition
cie in Tabelle 1 genannten Badingungsn zu erflien,

raceile 1,

Wallenlinge rzlative Bestrahlungsstarke )

nm ¥
bis3207) | <05
Goer 320 bis 380 | 31
Uber 350 bis 400 , B

t 100 J
1) pezogenaufdie Bastraniungsstidrke im Weilenldngen-
bereich bis 300 nm

telie << 280 nm

2] Stranlungsantelle untar 300 nm < 0,05 %; kaine An-J

Die Strahiungsleistung ist so zu wihlen, dal die Badin-
gungen nach Absehnitt 4.3 erfilit warden.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuR Krafrfahrzeuge (FAKRA) im OIN Deutsches Institut fir Narmung e.V.
Normenaussehul Materialprifung (NMP} im DIN
Textilnarm, Normenausschul Textil und Textiimasehinga im DIN
Normenausschu® Kunststoife (FNK) im DIN

Allginverkaul gor Nosman curea Beuth Veriag GmsH. a\.rggmrzns:raaa 3, 1000 8artin 30

12.88

OIM 75 202 Dex 1988 Preisgr. 7
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Seite 2 DIN 75 202

Oie Abweichung der Bestrahlungsstirke yom Micteiwert

ibar die ganze von den Proben und Typfirbungen des

Liehtechthaitsmalstabes 2ingenommene Fidche carf

= 10% nicht Gkerschraiten.

Die anzuwendenden oprischen Systeme von Strahlungs-

filterm sind in Abschnitt 4.3 beschrizben.

Anrmerkung: Qurch Alterung der Xenonbogeniampan

und der aptisehen Filter vergndert sich wihrend
cder Bertriensdauer diz Strahiungsfunktian und die
Sestranlungsstarks, Oureh Erneuverung der Lam-
pen und Filter enwsprechend den Angzpen der
Gzritenarsteller kann die Suanlungsfunktion und
die Beastrahlungsstirke eingehaitan werdasn, Oie
Rastrahiungsstarke kKann auch durch Regeln kon-
3tant gahalen werden.
Die Geritenerstellar missen bei Liefarung 2ines
Expositionscerdres nach disser Norm sicherstei-
len, da@ die in Abschnitr 4.2.1 gesteilten Bedin-
gungen eriglit warden.

a.2.2 Schwarzstandard-Thermaometer
35 3Ichwarzstandard-Thermomsetar Dbest=ht aus -siner
70mm % 40 mm.groden und 0,5 mm dicken Metall-
ciatte, deren Temperatur durch ein=n rickwirig gut
neleitend befestgren Thermowiderstanc gemessen
. Die Metzilplaroe ist auf siner Kunststorfolatie be-
festigt. so dal sie theemisch isoliert der Stranlung ausgs-
satzt ist. Oie Marzilglatte ist miteinar scnwarzen Baschich-
ing versehen, die auch im infraroen Strahlungsberaien
einen Absorptionsgrad von mindsstans 857% hat (fdr sus-
fdihrliche Beschreinung der Schwarzstandarc-1hermaome-
tar siahe O(N 53 387 (2. Z. Ennwurf).

¢.2.3 Graumaldstap

Oer Graumalstab dient zur Bewertung der Anderung der
Farne nach DIN 54 001.

4.2.4 Blechschablonan

Nach DIN 54 004/08.83, Abschnitt 4.2.5,

4.2 Priufgerdtebedingungsn

Die Propen und Typfirbungen des Lichtechtheitimal-
ibes werden in dan Prifgerdian uatee den in Tabeils 2
12gebenen Temperatur- und Feuchiehedingungen be-
(_ itet. Der angegebene Beraich bei der Prabenraumtem-
peratur ermdglicht es, bei uaterschiedlichen Gergtetypan
diz malgebliche Schwarzstandardtemperatur ginzuhalen.

Tapelle 2,

L nonbogenstrahier lufrgekihlt \ wassergekihlt

Strahler-/
Filtersystem

& Fl|& H

8 A2

B

1°]
Pritgerdtebe~ A1
schreibung-Anhang -

Schwarzstiandard-

5= 100 =
tactperatur  In°C e e e

Probsnraum-

temperatar  inoc | 400830

80 bis 72

Ael. Luttteuchtes

im Probenraumind 20+10
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Flitareystame:

£: 4 Wirmezbsocptonstiitar
3 Fenstarglasfilter
— auf Filteriatarme gleichmdBRiyg versile
AuBanzylinder aus UV-Speziziglas

F: 7 Warmeabsorpionsitliter
AuBenzytinder aus UV-Spezialgias

G: [nnenfilter Quarzglss mit | R-Reflexionsschicht
. AuBenzyiindsr Quarzglas
— dazwischen Wassar
Zusatziiiter (drei Oritrelschaien) mit giner Orittel-
schale aus Fengterglas und zwel Critizlschaien aus
UV-Spezialgias
H: !mnenzyiingder Sarosilikat
Aulenzylinder Sada Lime
— dazwischen Wassar

5 Harstellen der Proben
und der Belichtungskarte

3.1 Aaus {lachigen Werkstoffen werden Abscnnitia van
mindestens 45 mm X 20 mm zntnommien und an deén
schmalen Seitan aufzinem weilen Karton tefestigt

Bai Poimaterialien, Teppichen und Druckan ist &5 2weck-
makig, cie zu belichranden Flachan gréler zu wahisn.
Garne werden clent aut sinen Karton sufgewickeit bzw.
in paralleler Lage auf diesem befestigu.

lLaz2 Fasarn werden zu sinem Yiies gerormy, s ¢ald eine
gleichmalige Oberfliche entstant, und in diesar Form
suf dem Karton hefastigt.

52 Die Proken dirfen such mit den einbaumiligsn
Unterwerkstoffen ¢der mit zu versinbarenden Warkstof-
fen untzriagr gepruft werden. Die Dicke des untarlegtan
Werkstoffes iallte dabei — wenn nicht anders versin-
bsrt = mindestans 5 mm betragen, Oie Angaben das Ab-
wchnitmes 5.5 sind einzuhaitzn, Die Typiirbungsn des
Lichtechtheitsmatistabes werden nur mit weilem Karen
unteriegr,

5.3 Zur Erleichterung der Mandhaoung durfen dia Pro-
nen zusammean mit den Typfiroungen ces Lichtechtheits-
malstabies nebeneinander . suf dem Karen befestigt
‘werden.

5.4 Oie Proben und die Typfarbungen cdes Lichtaehe-
heitsrmallstabes sallen gieich breit szin, @a anderenfalls
der Baobaghter der optiscnen TEuschung ausgese=t isT,
daQ gleiche Farbunterschiede an breiteran Straifan starker
zu sein seneinen als an schmaieren (siene nierzy auch
Abschnitt 7.3).

5.5 Bei dicken bDzw. unieriegien Proben dirfan dia Ab-
stande von der Lichtguelle zu dan Qberfléchen der Pro-
hen, der Typtirbungen des Lichrechtheitsmalsiabes und
des Schwarzstandard-Thermametars nicht mehr als um
5 mm differigren.

P

8 Durchfilhrung der Prifung

5.1 Belichtngshedingungen

5.1.1 Dss Prufgerdt mul mit suberen Xenonbogam-
lampen und mit smuberen Filtarn awsgeriistet sain. Gie

Anweisungen des Gerateherstellers sind zw beachtzn
{sieha Anhianga A und §).

dao0:
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g.12 Die Balichtungskara wird auf einem Probenhalter
befestigt und in das Prifgerdt eingesmtzt. Alle anderen
Probenhaziter sind mit weiBem Kartga und mittierer
Blechschablone ader Balichtungskarten Sestickt

8.1.3 Qie Belichtung wird im Glaichlauf gurchgefihrt,
und nur zur Kontrolle der Belichtungskarte unterhrochen.
Die Kaatrolle der Balichmngskarta ist in Abh3ngiakeit
vam Verlauf der Belichtung fartlaufend varmunenmen.
Dsbei mul unter Bericksichtigung der im Anhang A aa-
gefihrizn Voaesichtsmalnahmen der Probennaiter aus
dem Gerdt anwiommen und die Blechschablone soge-
nommen werden.

62 BSelichtung der Proben

Cie Belichtungskartan mit ainer ader mahraren Proben
und den Typfirbungen des Lichtechiheigmalsanes
werden gleichzeitig untar den Belichtungstadinduagen
{siene Abschnitr 4.3 50 lange bzlichter, bis zine Sewer-
tung der Lichtzehtheit jeder Prooe mdgiich ist, Dies wird
dadurch srrsicht, dal der Vartau? der Batichtungsprifung
fartlaufend konuaelliert und Proben und Typriroungen
im Belichtungsverfahren 1 schrittweise bedeckt werden.
Die in depn Abschaitzn 82.1 una 8.2.2 fasmgeieguan
Belichtungsverfahran werden angewences B

52.1 Belichwngsyecfzhren 1

lausgehend von der Anderuna der Farhe der Proke)
Die Grundlzgs gleses Varfzhrans ist die nauidige Kore
trolle der Belichtung amhand der Anderung der Farbe der
Probe. Diese Ar der Prifung ist fir die 2anlenmaBige
Bewertung die genaueste und wird besanders in Schieds-
féilen zngewandet. Fir jede Probe ist glzichzsitig 2in
Lichtachtheitsmalstab mitzudeiichian.

8.2.1.1 Die mit der 2rsten Glechschablone mit deem
gro@ten Ausschnitt teilwsisa bedeckTe Probe wird zu-
sammen Mt den Typfirbungen des Lichtaentheiteman-
stabes unter den Bedingungen ven Abschnitt 4.3 belich-
tet. Zur sehritoweisen Bedeckung werden die dem Gardt
beigefligten Slechscnablonen mit untarichiedlichan Off-
nungen nacheinandar henutzt

Es wird so lange belichrat, bis der Kontrast suf car Probe
der Stufe 4 des Grazumailstaoes ,, Anderung der Farbe'
a2ntspeicht. Oanach tauseht man die 8lechschablone durch
sine Zweite aus, die eTwa die Halite der zuvor telienteen
Flache paratlel zur Lingskante bedeckt

6.2,12 Im Bereich der Lichtechtheiten bis § wird dis
Balichtung so lznge fortgesetzt, bis dar Kanmast auf der
Proge der Stufs 3 des Graumalstabes ,.Anderung dar
Farbe” enwpricht,

Heweriingen im 8eraich der Lichtechtheitan 7, 7—3 ader
8 werden vargenommen, wenn die Typtarbung 7 des
Lichtechtheitsmalstabes his zu sinemn Konwast enwspra-
chend Stufe & des Graumaiistabes , Anderung der Farbe”
belichtet ist. Die 2ur Erzielung dlesas Kontrastes erfarder-
liche Belichtungszzait ist lang genug, um sinen lrrium, der

aus unzureichender Belichtung herrGhren kdants, aus-
zuschiiezn,

Ist zu diesam Zeitpunks suf der Proke ein Kont'ast ents
sprechend Stufe 4—5 des GraumaQstabes |, Anderung der
Farpe” erreicht, wird die Lichtechtheit der Prabe mit
7—8 bewertet

RECTICEL_IDC_LB

DIN 79202 Seite 3

15T zu diesem Zeitpunkt kein Kontrast auf der Probe und
aut der Typfirbung 8 des Lichtechtheitsmalstabes fest

Tusteilen, wird die Lichtechthait der Prabe mit 8 bewar-
tet.

§2.2 Balichtungverfahren 2

lausgehend von der Anderung der Farte des

Liehtechthettmalstabhes)
§22.1 Das Belichtungsverfahren 2 ist bevarzugt dann
anzuwenden, wenn zinzelne Proben odar 2ine grolears
Anzaht von Proban suf die Erffilung ziner festgelegren
Mindestanforderung zu Uberprifen isT, wobei sich die
Uberwacnung der Belichtungsdauer nach dan Verinds-
rungen dss Lichtechtneitsmaistabes richtat.

6222 0iz mit der erstan 8lechschablone mit dem
graftan Ausschaitt teilweiss bedecktan Proben werden
zusammen mit den Typfarbungen des Lichrechtheitsmai-
sTanes untar den Bedingungen van Abkschaits 4.3 belighrat,
Die Lichteinwirkung wird dureh fortlaufende Kontolls
des Lichtachthaitsmalstabes verfolgr. Oie Balichtung wird
50 lange fortgesetzt, bis zwischen dem belichtaten und
cdem unbelichteten Teil der Tyeiiroung 8 des Lichtascht-
heitgmalstanes sin Kontrast anwsprechend Stufs 3 des
GraumaBstabes , Anderung der Farba” feszustzllen ist.
DOies ist inmerhalb einer Richizeit von (8O = 18] h zu ar-
reichen.

Mit dieser MaBgsbe (st 2ine Mindastlichtaentheit von &
festgelegt.

€3 kann zugh 2ime anderz Zant als Mindestlichtechtheir
festgalegt werden. Der Priffungsablauf ist dann amspra-
chend diesar Zaht 2inzurichten.

7 Bewertung der Lichtechtheiz
7.1 Ngzch Prirfung mit Belichtungsverfahren 1

{siere Absennitt 6§.2.1)
Die Licntachtheit der Probe ist die Z2nl derjenigen Typ-
farbungan des Lichtechtheitsmalstabes, dis zwischar
aen beliehretean und unbelichiatan Flichen zhenfalls die
Kontrastg entspeecnend Stufe 4 und/oder Stufe 3 des
GraumaBstabes ,, Anderung der Farge” aufweist.
Liegt sine Anderung der Farbe der Probe naher aa der
gedachten Mitma zwischen rwei aufeinandesrfolgenden
Typféroungen, dann wird als Lichtechtheitszant die
2wischenzzhl, zum Seispi=l ,,3—4", gegeben.
Zzigen Proben und/oder Typfirbuncen des Lichrgent
heitamaBstabes Koarraste, die stirker als Stufe 3 dej
Graumaistabes , Anderung der Farbe” sind, dann dirfen
sie Zur Bewertung der Lichtechrtheit nicht mehr heran-
gazogen werden. ln diesam Fazll ist dia Prifung zu wieder-
nalen.
Durch Verglasich der Kentaste auf den Proben (snt-
spracnend den Stufen 4 und/ocer 3 des Graumalstabes
~Anderung der Farbe'} mit den Kontrastan auf den Tye-
firbungen des Lichteshzheitsmalstabes wird fUr jada
Probe die Typfirbung des Lichtechtheitsmalstabes mit
dem entsgrechenden Konirast bestimme. Hisrbei ist auf
geeignate Beleuchtung zu sciiten {siehe OIN 54 00C).
Wenn die Lichtechtheitszahlen, die bei den KontrasiEn
entsprechend der Stufe 4 und der Stufe 3 des Graumal-
stabes , Anderung der Farbe™ arhaltan werden, nicht

4004
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Ubereinstimmen, dann ist die Lichtechtheitszahl das
Mittel aus beiden Bewertungen.

Die Bewertungen sind ayf ganze Zahlen, zum Beispiel 5,
oder Zwischenzahlen, zum Beispiel 5—8, beschrdnkz.
Ergibt das arithmetische Mittel eine Viertel- ader Drei-
vierteizahl, 5o wird als Bewertung die nachsthdhera ganzs
Zanhl oder Zwischenzanl angegeben.

DOie Bawertung ven Proben mit Lichtechtheit 7—8 ader 8
wird nach Abschnitt 6.2.1 vorgenommen.

72 Nach Prirffung mit Belichtungsveriahran 2
{siehe Abschnitt 6§.2.2)

el diesem Belichtungsveriahren wird die Bewertung
durch Vergleich der Anderung der Farbe der Probe und
der Typfarbungsn das Lichtzchtheitsmalstabes varge-
nommen.
Zeigt die Probe keina gréBare Anderung der Farpa als die
=l= Mindestlichtechtheit fastgelegre Typfirbung, wird
a Lightechtheit mit ,,zureichend” bewsartet. Zeigt die
Probe ginen gréleren Konmast als aie als Mincestlizne
echtheit festgelegte Typfarbung, dann wird ihre Licht
qtheit mit ,,unzureichend’” beweriat.

3 Verwendung von Masken

snn Probe wad Typfarbungen des Lichtechtheitsmal-
stabes nicht gieich qrol sind, missen beim Vergleich cer
Anderung der Farbe der Probe mit der der Typfirbung
Masken verwendat werden. Diese Masken sind ven nsu-
tralgrauer Farbe undg liegen in ihrer Faritiefa etwa in dar
Mitte zwischen den helleran Abschnitten der Grausiu-
fan 1 und 2 des GraumaBstabes ,,Anderung der Farba”
(2owa Munsell N 8). Die Offnungan in den Masiken solisn
gleich- groBe Flachen auf Proben und Typfarbungen ces
Lichtechtheitsmalstabes freilassan.

8 Prufbericht

8.1 Fir das Belichtungsverfahren 1 lst im Priifbericht
unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:

RECTICEL_IDC_LB

a) Echtheitszahl fir die Lichteshtheiz

b) Prifgerit

g} Belichtungsverfahren®

d) 8elichtungsbedingungen

e) Aufbau der Probe (z.8. Art der Unteriegunal
f} Abweichungen van dieser Narm

g} Prifdatum

82 Fidr das Selichtungsverfahren 2 {st im Prifberichs
untar Hinweis auf diese Norm anzugeben:

g) Mindestlichtechtheitszahi

B) ,,zureichend’’ acer ,,unzureichena’’

c) Prifgerdt

d} Belichtungsverfahren

2} Belichtungsbedingungan

) Autbau der Probe (z. B, Art der Untzrlegung)

g) Abweichungen von diesar Norm

R} Prifdatum

9 Saonstiges
Die Typfaroungsn des Lichtechtheitsmalstzoes
kénner beim Beuth Variag GmbH, Burggrafanstrale 3,
0-100C Berlin 30. unter foigenden Zasmsllaummern
bezogen werden:

Beuth-Bestell-Nr

Lichtechtheitstyp 5 45035
Lichtechikeitstiyp 8 45038
Lichtechtheiwstyp 7 45037
Lichtachtheitstyp 8 435038

Uber Bezugsauellen fiir Prifgerite gibt Auskunft:
O {N-Bazugsquellenverzeichnis fir normgersshie Erzaug
nisse im OIN, BurggrafensiraBz 6, D-1000 Bartin 30.

hoos



06/1Q '00 VRI 14:53 FAX 3293689339 RECTICEL_IDC_LB

DIN 75 202 Saitwe §

Anhang A

Priifgerdte mit Absorptionstiltern

Al Priifgerate mit luftgekihltiem Xenanbagenstrahler

A.1.1 Die in den Prifgerdten eingesetzten Xenonbogenstrahler sowie das Filtersystam werden intensiv dyren einen Lyt
strom gekihit Die Kihiluft muB geqaebenenfalls wegen des entstehenden Ozaons ins Frele abgeleitet werden.

A.1.2 Die Xenenbogenstrahler und das Fiitersystem altern, d. ., der Strahlungsflul varringert sich wihrend der Betrisbs-
cauer. Der Strahler s0ilt2 nach 1500 Setriebsstunden gewechsalt werden. Der Filterweochsal erfolgr nach Angaben
ces Cerdtaherstellers.

Um die in Abschnitt 8.2.2.2 genannte Richizeit von (80 % 16} h zu erraichen, werden die Gerdte im Gleieh|auf
patrisben,

A.13 Die Messung der Schwarzstandard-Temperatur erfolgr auf Protenebens. Die Schwarzstandara-Temperatur nach
Tabelle 2 wird Uber/die Probenraumtemperatur geregeit.

A2 Prifgerdt mit wassergekihltem Xenonbogenstrahlar

A2.1 Die Prifgerdte sind mit wassergekinltem Xenanbogenstrahier mit einer einstellbaren elekirischen Leistung ausge-
rgstet.

A.2.2 Der Xenonbagenstrahier und das Fiitersystam altern, &, h., der Strablungsfiul verringerr sich wihrend der Betriabs-
dauer. Durch Einstellung bzw. Regeiung der SBestranlungsstdrke zuf den Preben (ber sine Annegung der elektri-
schen Leistung des Xenonbogenstrahlers karn die Altsrung kempensiart warden. Der Xenonoagenstrahler mul
srneues wercen, wenn die gewlnschie Sastraniungsstdrk? nicht menr errgickbar ist. Sei Gerdten ohne Regelmog
lichkeit sailte der Strahler nach 1500 Betriebsstunden gewechselt werden. Oie Filter werden nach Angaben des
Gardzahersteilers gewechsait,

Die in Abschnitt 8.2.2.2 genannte Richtzeit von (80 = 18) h wird beai einer Bestrahlungsstirks von (1,2+0.2)
W/m?2 - nm Bei 420 nm arreicht,

A.2.3 Cie Massung der Schwarzstandard-Temeeratur erfoigt suf Probsnebane. Die Schwarzstandard-Temoeratur asch
Tabelle 2 wird direks geragelt.

Anhang B

Prifgerite mit Absorptions-Retflexionsfiltern

B.1 Das Prifgerdt ist mit crei durch ginen intansiven Lufistrom gekithiten Xenonboganstrahlarn ausgeristet E§ ent-
steht kein Ozon.

8.2 Die Xanonbogenstranler und die Dritialschale aus Fenstarglas altern, d. b, der Suranlungsfiul verringert sich wih-
rend der Betriebsdzuer. Die Strahler sollten nach 1500 Barriebsstunden gewechsalt werden. Durch zyklischen
Swahlertausch Im Zsitsbstand von 500 h kann der Abfall der Bestrzhlungsstirks auf Protenebene gréBtantails
kompansiert werdan,

Der Wechsel der Drittelschale zus Fenstergias erfolgt nach Angaben des Geratehersteliers.
Um die im Abschnitt 6.2.2.2 genannte Richtzeit von (80 = 18} h zu arreichen, wird das Gerit im Glaichlauf
batrieben. )

23 Oie Messung der Schwarzstandard-Temperatur erfaigt suf Probenekene. Oie Schwarzstandard-Temperatur nach

Tabelle 2 wird Qber die Probenraumiemperatur gerageit.

Zitierte Normen

DIN 5033 Teil 7 Farbmessung; MeRbedingungen fiir K&rperfarben
DIN 53387 (z. Z, Entwurt) Prifung von Kunststoffen und Elastamerzn; Kinstliches Eewittern oder Bestrahlen

in Gerdten; Besnspruchung durch gefilterte Xenanbegenstrzhiung

DIN §4 000 Prifung der Farbeehtheit von Textilien; Grundlagen #ir die Festlegung und DurehfGhrung der Pri-
fungen und fir die Bewertung der Prifergebnisse

DIN 54 001 Prifung der Farbechtheit van Textilien; Herstellung und Handhabung des GraumaRstabes zur Bewer-
tung dar Anderung der Farbe

DIN 54 004

Prifung der Farbechtheit van Textilien; Bestimmung der Lichtechtheit von Firbungen und Drucken
mit Xenanbaganlicht

[@ooe
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Jeite 8 DIN 75 202

Zriduterungan

Jigge Norm wurde in sinem Ad-hoc-Arbeitskreis des FAKRA erarbeitet, dem Fachleuts der Automobil-, Textil-,
<unststaif-, Farben- und Priffgerdteindustria sawie Vermater dar deutschen Echtheitzkommission (DEK) angehdren. Die
Naorm basiert auf einem 1S0-Vorsehiag, der in 1SQ/TC 38/SC 1 ,, Textilien — Prifung gefdriter Textilien” und I1SQ/TC 22
.StraBenfanrzouge” erdrrert wird.

m Vorfeld der 1SO-Arbeiten wurden mit der franzdsischen Automonbiiindustrie auf bilateraiar Ebere meanrars Gespriche
jefuhrt mit dem Ziel, ein gemeinsames Prifverfahren zur Bestimmung der Lichtechtheit von Werkstoffen der Kfz-lnnen-
Jusstattung zu erarbeiten und dieses gameinsam in 1SQ einzunringen. Oieses Zie! wurde nacn drei deutsen/framzdsischen
Sitzungen und zwei aufwendigen Rundversuchen nicht errsicht, TC 28/SC 1 hat inzwischen sinen Entwurt erarbeitet,
der sowonl das Prifverfahren nach dieser Norm als auch das franzdsische sowie Sas in den USA eingefibirte Priifverfanren
serlicksichtign (1SO-Enwwurf ISC/DIS 105-B06 @ 1888-05-26),

32i den mit der franzdsischen |ndustrie durchgefiihrten Rundversuchen haben sich als Schwachstelle, such baim Prifver-
‘ahren mach OIN 75 202/Entwurf 11.84, dia bisher dblichen Schwarztafei-Thermometer harzusgestalit. Qie Pundversuche
:2igtan, dab die bisherigen Schwarzratel-Thermomerer gerdtebezogene Wertz anzaigen, die keinen Zusammannang mirt der
Jberflichentemperatur der Proben khaben. Von dan Gerédtsherstellern wurden deshaib vollig neue MeBgerite entwickelr,
lie bei dan hier definierten Prifbedingungen deutlich héhere Temoeratucen anzeigen als beim altan Thermometer, Prote-
‘vpen der neuen MeRgerdtzs waren bereits beim 2. deutsch/franzésischen Rundversuch eingesetzt worden.

2"~ Norm DIN 75 202 berlicksichtigr diz neusn Thermometar. die 2ur Bessaran Unterseneidung gegeniibar den alten
Sg&q:ntafel-Thermcrnetern ais ,Schwarzstandard-Thermometar’” bezzichmer wearden.
Jie Norm stimmz teiiweisa linerein mit DIt 54 004, | Gegensatz zu DIN 54 0G4 wird die hiar dafiniarte Pritung unter
**Men Tamperaturen durchgeflinet. Von dem Fahrzeugnarstsilarn war in der Vargangenneit fastgestellt worden, asl
3¢ 004 die Licnt- und Wirmezusidnda, wie sie im lonersn eines Krafrfahrzsuges auitraten, nicht barlcksichtign Von
-2« Automobiihersteliern wurden deshalb eigens, zum Teil voneinander abwaichende Werknormen erstaift, Mit der vor.
i o 'den Norm wird im |ntaresse der Harsteller und Abnohmer von Warlkstoffen car Kfz-Innenausstattung ein sinheit
CL,- Prifverfahren vorgeschiagen, Dig in diesar Noerm beschriebens Kombination van Licht und hoher Tempearatur g=ht
ioer die dbliche Lichtachtheitsprifung hinaus.

iitdt der varhandenen Prifgerdte mit XKenanbagenlicht zu armitteln. An dem Rundversuch nzhmen 13 Teilnahmer mit
24 Pritgerdien teil,

3ei der Eraroeitung von DIN 75 202/Entwurt 11.84 war sin Rundversuch durchgeflhrt worden, um giz Straklungsinten-

nternationale Patentklassifikation
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